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Over 95 prosent av investeringene er altsa
finansiert av amerikanske investorer. Det
kan man vanskelig vaere imot.

Arve Ulriksen
Adm.dir. Mo Industripark as

STYRKEN | A TENKE STORT

Det er vel ingen som har unngatt a fa med seg oppmerksomheten rundt Freyr i det
siste. Aviser, kommentatorer, politikere og kommentarfeltene har vaert samstemte i a
fordemme og latterliggjere et selskap som har investert for 4 milliarder kroner i Mo i
Rana, hovedsakelig med privat utenlandsk kapital.

Nar alle gar i flokk, er det ekstra viktig & stoppe opp og sjekke
om saken virkelig er s& enkel som alle skal ha det til. Forutinntatte
vinklinger og feilinformasjon har fatt florere fritt - ikke bare i
kommentarfeltene, men ogsa i redakterstyrte medier og fra
politikere.

Freyr har altsa investert for 4 milliarder kroner i Mo i Rana,
finansiert i all hovedsak fra private amerikanske investorer. Av
rundt 4000 millioner kroner, har staten bidratt med 183 millioner
til konkrete prosjekter. Over 95 prosent av investeringene er altsa
finansiert av amerikanske investorer. Det kan man vanskelig vaere
imot. Uten utenlandske investeringer hadde vi ikke hatt mye
aktivitet i Mo Industripark. Alle de store prosessindustribedriftene
i industriparken er eid fra utlandet. Det fantes ikke noen norske
investorer som klarte & stille opp med den mengden penger Freyr
trengte. Hadde det vaert bedre at Freyr aldri ble noe av? Selvsagt
ikke.

Investeringene har hatt store ringvirkninger. Lokale og nasjonale
bedrifter har fatt store kontrakter, bade pa pilotfabrikken og
gigafabrikken. Bade staten og Rana kommune har fatt okt
skatteinngang. De direkte skatteinntektene fra Freyr alene har
langt overgatt de 183 millionene det offentlige har gatt inn

med i statte. Likevel har det haglet med beskyldninger om
«tilkarringsgkonomi», svindel, og det som verre er. Det er i
sannhet en spesiell «svindel» det norske samfunnet har blitt
utsatt for, hvor vi sitter igjen med mer penger enn for.

Hva med lokalsamfunnet? Har vi blitt lurt? Nei. Ikke bare

har kommunen fatt tilbake sine investeringer i form av gkte
skatteinntekter. Ikke bare er det na nesten hundre nye arsverk

i sving i kommunen i pilotfabrikken. Ikke bare er Mo i Rana

na unikt posisjonert i Norge, for ikke & si Europa, med et nytt
kompetansemilje pa batteri, en ferdig pilotfabrikk og et Giga
Arctic som fort kan klargjeres for montering av produksjonslinjer
for gigabatteriproduksjon. Mo i Rana har i tillegg fatt en
selvtillitsboost, og har jobbet svaert godt med attraktivitet og
omdemme. Det vises i bybildet, og det vises i form av at vi
tiltrekker oss folk med hay kompetanse fra hele verden. Vi er
langs alle malestokker bedre posisjonert nd enn fer Freyr kom til
byen.

Det er rett og slett vanskelig a fa grep om hvem som skulle veert
ofrene i denne saken. Det er neppe det at amerikanske investorer
har mattet ta tap som har fert til det voldsomme engasjementet.
Kanskje det som provoserer sd voldsomt, er at noen vager &
tenke nytt og stort? Eller at noen utfordrer den norske troen pa at
vi skal leve av olje og gass inn i evigheten?

Alle ser ut til 3 ha fatt med seg at Freyr har fatt 183 millioner

til sammen i prosjektstotte. Men ingen ser ut til & ha fatt med
seg at dette er langt fra er et unikt niva pa statlig stette. Den
tradisjonelle industrien henter ofte inn stotte pd over 100
millioner kroner til ulike teknologiutviklingsprosjekter. Det har
ogsa bedrifter i Mo Industripark nytt godt av. Heldigvis. De virkelig
store belgpene finner vi likevel ikke i landindustrien, men innen
olje og gass. Oljeskattepakken, som kom under koronaperioden,
utgjer alene mellom 30 og 40 milliarder kroner. Men summerer
en opp alt som olje- og gassektoren far i fordeler fra staten, sa
utgjer denne totalt rundt 150 milliarder i form av subsidier og
skattefordeler, ifelge Bl-professor Knut Bergo. | tillegg kommer
fradragene for investeringer, hvor staten dekker 87 prosent av
selskapenes investeringer. Til sammen utgjer dette, ifelge Bergo,
300 milliarder kroner i aret. Det er altsa 300.000 millioner kroner.
Det setter de 183 millionene Freyr har fatt i et litt annet lys.

Hva s med lgnnsnivaet i Freyr? Det er ikke mitt anliggende

a kritisere eller forsvare lgnnsnivaer i andre selskaper. Men

om vi skal diskutere Iannsnivd, ma en nesten vite hva en skal
sammenligne med. Equinors toppleder tjente nesten 20 millioner
i fijor. Giennomsnittslennen for Equinor sine ca. 22 000 ansatte er
1,83 millioner kroner. Andre oljeselskap har enda hayere snittlann.
Husk at dette er selskaper som nyter godt av svaert gunstige
statlige fordeler. Hvorfor vekker ikke dette det minste harme?

For min del, sa er jeg sikker pa at vi ma anske visjonaere tanker,
store planer og utenlandsk kapital velkommen til Norge og

Mo i Rana om vi skal kunne lykkes med & bygge samfunnet for
framtida. Det er tross alt det som har vaert oppskrifta var, fra
Thomas Alva Eddisons Dunderland Iron Ore Company for 120 ar
siden og fram til i dag.
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F.v.: Prosjektleder Svein Media i IMTAS AS og teknisk sjef ved valseverket, Henrik Limstrand. Her foran
den nye saksa som har dobbel klippekraft sammenlignet med forgjengeren.

Avdelingsleder ved elektro hos Celsa Armeringsstal, Bjernar
Sjamo, her foran den nye motoren som driver den nye saksa.

~ay ~,

Her er nye skrapkran 69 som lafter betydelig
tyngre enn forgjengeren. Den skal etter planen
etter hvert kunne kjere helt av seg selv.

MODERNISERING OG
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Dette er den nye skaprekka pa 14 meter som inneholder . )
styringsenheter som styrer de nye vekselstremsmotorene fra ABB. 1 En av de 6 nye vekselstremsmotorene fra ABB som
. -8 veier 8,5 tonn.

LT

Celsa Armeringsstal AS har installert ny magnetkran i stalverket og gjennomfert flere
oppgraderinger i valseverket. Oppgraderingene har gitt Celsa okt effektivitet, hayere
sikkerhet, og muligheten til a utforske autonom drift.

NY KRAN | STALVERKET

| sommer gjennomferte Celsa Armeringsstal to viktige
moderniseringsprosjekter, med okt effektivitet og forbedret sikkerhet
som sentrale mal. Et av disse prosjektene var a skifte ut skrapkranen

i stalverket, som brukes til 3 lafte stalskrap fra konteinere og opp pa
transportbdndet som forsyner stalovnen.

- Skrapkran 69, som den heter, er en magnetkran som er
spesialdesignet og tilpasset for & kunne lafte skrap opp pa det sakalte
conveyerbeltet - altsa transportbandet som forsyner stalovnen.
Kranen er levert av Kranbau Kéthen og er betydeligere kraftigere

enn forgjengeren. Den veier 100 tonn mer, har sterre magneter

og har langt heyere laftekapasitet forteller Project Leader i Celsa
Armeringsstal, Bjgrnar Jensen.

Den kanskje viktigste forskjellen er likevel at den nye kranen er bygget
med mulighet for fjernstyring og etter hvert autonom drift. Det er en
stor fordel for operatgrene med tanke pa HMS.

- I tillegg til at den gamle kranen var utslitt, var en av de store driverne
for utskiftingen at operatarene vére ville f& mindre belastning

nar de kjerer kranen. Tidligere satt de fremoverlent i en ugunstig
arbeidsstilling som er veldig tung for operaterene. Fremover vil de
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kunne sitte i en god stol et helt annet sted og fjernstyre kranen,
forteller POD Manager i Celsa Armeringsstal, Terje Ditlefsen.

Etter planen skal kranen vaere klar til & fjernstyres rundt varen 2024.
Deretter starter arbeidet med a gjore krana selvstyrt. Autonome
prosesser er svaert krevende og vil kreve mye av leverandgren og
interne ressurser ogsa nar det gjelder tidsbruk pa grunn av den
krevende programmeringen av styresystemet til krana.

- Gjennom arbeidet med & gjore kranen klar for full autonom drift,

vil det veere behov for implementering og innbygning av flere ulike
sikkerhetssystemer, men var malsetning er at kranen etter hvert skal
kunne kjeres helt autonomt. Det er et stort teknologisk sprang for oss,
sier avdelingsleder for prosjekter i Celsa Armeringsstal, Ketil Hauknes.

Celsa Armeringsstal har med seg MH Automasjon, Kranbau Koéthen og
Momek. Momek har vaert sentrale i prosjektet.

- Momek har statt for rivning av alt det gamle, gjort mye av det
forberedende arbeidet med forsterkning av fagverk (baerende eller
avstivende bygningsdel) i tillegg til & henge opp den nye kranen. Det
har tatt lang tid med mye forberedelser, sa det var godt a fa den nye
kranen pa plass i sommer, sier Hauknes.

NY SAKS OG MOTORER | VALSEVERKET

Det andre moderniseringsprosjektet har foregatt i det andre verket
til Celsa Armeringsstal, nemlig i valseverket. | forbindelse med
vedlikeholdsstansen i sommer, har de byttet ut den siste saksa i
produksjonen, og byttet ut seks motorer i det Celsa kaller sluttverket.

- Vi har byttet ut saks 18, som er den saksa som deler stdlstenger om
til ristlengder. Dette er prosessen rett for de skal bli til kundelengde.
Denne saksa er mye kraftigere enn den forrige, forteller teknisk sjef ved
valseverket, Henrik Limstrand.

- Den nye saksa er satt opp i to moduser samtidig, noe som gjar

at vi kan utfere en omstilling fra et produkt til et annet ved hjelp av
en styrepult. Tidligere var omstillingen pa saksa en tung manuell
lofteoppgave som bare et fatall personer var sterk nok til & utfere. Na
har vi bedre ergonomi for operatgrene, raskere omstilling og bedre
oppetid, legger Limstrand til.

Med en dobling av klippekraft til 60 tonn, er det nye saksa
fremtidsrettet og handterer bade dagens og fremtidig produksjon uten
problem. | forbindelse med den nye saksa er det ogsa installert en ny
motor og styreskap for & kunne drive den.

- Det er utfert en omfattende jobb med mye fundamentering
innimellom eksisterende maskiner. Prosjektet har gatt over all
forventing og vi er sveert forngyde. Saksa er levert av Danieli, mens

motor og styreskap er fra ABB. Med pa prosjektet har vi hatt IMTAS,
Momek, Anleggsservice og Miras Elektro, forteller valseverkssjef,
Petter Skatland.

| sluttverket er ogsa seks store motorer som tidligere gikk pa likestrgm
byttet ut til fordel for nye vekselstramsmotorer fra ABB. Etter 40 &r i
drift var det tid for en oppgradering.

- De nye vekselstremsmotorene veier 8,5 tonn hver. og styres alle
fra en 14 meter lang ny skaprekke med styringsenheter. | tillegg
har vi mattet installere en spesialtrafo for a forsyne strem til denne
skaprekka, sier Bjgrnar Sjamo, som er avdelingsleder elektro.

Det er flere grunner til at motorene ble byttet ut.

- De gamle likestremsmotorene er mer vedlikeholdskrevende, de er
felsomme for stev, og vanskelig & reparere. | tillegg er det vanskelig &
fa tak i folk som kan reparere disse. De nye motorene er mer hardfere,
krever lite vedlikehold og er betydelig sterkere, forteller Sjamo.

De nye motorene er en del av modernisering for & vaere i stand til &
handtere fremtidige produkter.

- Utskiftingen av disse motorene er en del av en stgrre plan om & skifte
ut alle de 18 motorene som driver valsestolene i 3 faser: Motorene

fra sluttverket i ar, mellomverket til neste ar og forverket i 2025.
Mellomverksmotorene er for avrig fra 1952, avslutter Sjamo.
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Studenter tester Human Anatomy VR og Oxford Medical Simulation.
Foto: Techlab AS / Kay Tomas Fagervik Bertheussen
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INTERAKTIV LARING MED
VIRTUELL VIRKELIGHET

Nar sykepleierstudenter ved Nord Universitet pa Campus Helgeland skal studere kroppens
indre, kan de na bruke virtuell virkelighet for & komme under huden pa en menneskekropp.

Techlab tror det vil gi bedre laering.

Hovedoppgaven til Techlab er & gi bedrifter, studenter, forelesere,
elever og offentlig sektor mulighet til & bli kient med og teste ut nye
teknologiske lgsninger. Sammen med offentlige akterer og naeringsliv,
skal Techlab bidra til & styrke innovasjonskraften og til & ske bruken av
ny teknologi.

Mange er sikkert kjent med virtuell virkelighet, eller «virtual reality»
(VR) som det heter pa engelsk. Spillprodusenter har tatt denne
teknologien i bruk for mange ar siden, i form av en brille eller hjelm
med skjermer som dekker hele synsfeltet og hodetelefoner. Dette
kalles ofte for et «VR-headset». Det er akkurat samme teknologi som
brukes av Techlab, og andre profesjonelle aktgrer.

Prosjektet Techlab na har begynt pa gar ut pa a legge til rette for
interaktiv laering for sykepleierstudentene ved Nord Universitet pd
Campus Helgeland. De har kartlagt mulighetene som finnes og
tilgjengeliggjort et VR-headset av typen «Quest 2» med flere apper
rettet mot medisinsk trening, nemlig «Human Anatomy VR» og Oxford
Medical Simulation.

- Vi har nd tilgjengeliggjort et VR-headset med programvaren

Human Anatomy VR og Oxford Medical Simulation for studenter
pa sykepleierutdanningen. Vi har gitt bade studenter og laerere en
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innfering i hvordan applikasjonene kan brukes, forteller daglig leder i
Techlab AS Kay Tomas Fagervik Bertheussen.

Sammen med Nord Universitet ensker Techlab & finne ut
lzeringseffekten ved bruk av VR lgsninger for trening, opplaering og
simulering.

- A bruke VR er ikke obligatorisk, og det er ikke lagt noen retningslinjer
for hvordan teknologien skal brukes i undervisningssammenheng. Men
vi haper at dette prosjektet kan vaere med & avdekke hvordan vi kan ga
fram for & fa okt leeringseffekt i undervisningen. Erfaringene tar vi med
oss videre og danner grunnlaget for neste studiear og videre arbeid,
sier Radgiver i Techlab, Bork Sundseth.

- Neste steg blir & samle data om hvordan og hvor mye det blir brukt.
Vi ma kvalitetssikre og se pa hvordan vi ma endre lgsningen -og
implementeringen, for at det skal fungere bedre. Var hypotese er at
det ma brukes aktivt i undervisningen hvis det skal maksimal positiv
leeringseffekt, legger Bertheussen til.

Det er hay strykprosent blant sykepleierstudentene nasjonalt pa
enkeltfaget anatomi. Det er et vanskelig fag. Med VR kan studentene
inspisere, se, trene og laere mer med hendene, nesten som i

virkeligheten. Techlab tror og hdper det vil fere til bedre laering, og
kanskje til og med et morsommere studielep.

- Human Anatomy VR er en programvare som viser hvordan
menneskekroppen er bygd opp pa en visuell mate. Man kan se pa

og plukke skjelett, organer, sener, blodarer og nerver fra hverandre.
Vi hdper pa a engasjere studentene ved & gi de nye verktay som skal
gjere det morsommere og engasjerende a laere om anatomi, forteller
Sundseth.

- Gjennom et samarbeid med medisinutdanningen pa NTNU har

vi tilgang pa Oxford Medical Simulation. Dette er en fantastisk
programvare som kan brukes bade pa laptop og i VR-briller. OMS
brukes for & trene pa scenarioer hvor man meater en pasient man

skal diagnostisere og starte en behandling pa. Det kan veere alt fra
rutinesjekker til alvorlige sykdommer, og er scenarioer man vil mete pa
i yrket som sykepleier, sier Sundseth.

PRAKTISK TRENING MED VR

Forelgpig er det overnevnte applikasjoner som er installert pa VR-
headsettet som studentene disponerer, men Techlab har ogsa
presentert andre fremtidige muligheter.

- Det finnes blant annet et virtuelt medisinrom, hvor man kan ave pa
legemiddelregning og legemiddelhdndtering. Ogsa i medisinfaget

er det hoy strykprosent da det er et vanskelig fag med krav om feilfri
preve innen legemiddelregning for & bestd. Nar dette er ferdig utviklet
vil det veere et bra verktay som vi mener man ber vurdere a tainn i
undervisningen, sier Bertheussen.

Styrken til VR-teknologi er altsa at man kan fa praktisk trening uten at
noen pasienter settes i fare underveis.

- Simuleringstrening, hvor man bruker hverandre som skuespillere,

er mye brukt pad dette utdanningslgpet i dag. Men med denne
programvaren blir aving enda mer tilgjengelig og man er ikke avhengig
av andre. Dette vil studentene ved Nord Universitet fa tilgang til, legger
Sundseth til.

FLERE BRUKSOMRADER

Det er ikke bare innenfor helsesektoren at interaktiv laering er et
fantastisk verktgy. Det er mange fordeler ved & bruke teknologien
til oppaering i eksempelvis industrien. Ogsa her kan man fa
praktisk trening uten at feil far konsekvenser i virkeligheten. Derfor
sender Bertheussen en oppfordring spesielt til prosessbedriftene i
industriparken.

- Vi kan garantert hjelpe med a finne gode lgsninger for simulering og
trening i VR. Ansatte ma ofte laere seg nye egenskaper, eller trenger
kanskje bare en oppfriskning, og da er simulering en god og trygg
mate 4 trene pa. Man kan eve pa a ta avgjerelser i et risikofritt og trygt
simuleringsmiljg som ikke pavirker produksjonen, sier Bertheussen.

-l en rapport fra PWC fra 2022 kommer det fram at trening i VR er fire
ganger sa effektivt som klasseromsundervisning. Man blir dessuten
mer selvsikker og far hayere selvtillit pd det man tar trent pd i VR,
avslutter Bertheussen.
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LAKS MED INDUSTRIELT

OPPHAV

Inne pa Restaurant Stenneset star kokk Anders Edvardsen og tilbereder de herligste retter
med lokale ravarer fra Helgeland, blant annet laks fra Kvargy Fiskeoppdrett. Men visste du at
denne laksen startet som rogn hos Kvargy Smolt, inne i Mo Industripark?

Kvargy Smolt har konsesjon til & produsere 11 millioner smolt. De har
nylig gjennomfert en sterre oppgradering av produksjonsanleggene i
industriparken, som la til rette for en dobling av produksjonen fra 5,5
millioner fisk. Dette skulle de gjennomfare uten & bruke mer stram
eller vann. De er godt i gang med oppskaleringen, og har som mal &
produsere rundt 8 millioner smolt neste ar. Til dette brukes det pa ett
ar om lag 30 millioner kubikkmeter ferskvann, og overskuddsenergi fra
to ulike kilder.

- Vi bruker varme fra kjelevannet til Elkem og fjernvarme fra

Mo Fjernvarme til & oppna optimal temperatur pa vannet i
oppdrettsanlegget. Fordi vi er avhengig av ekstremt ngyaktig og stabil
temperatur, bruker vi fjernvarme fra Mo Fjernvarme til de mest kritiske
delene av produksjonen, som er under klekking og startforing, forteller
daglig leder i Kvargy Smolt, John Morten Abelsen.

Overskuddsenergien brukes for & ke temperaturen pa vannet i
oppdrettsanlegget til ideell temperatur, som gjer at laksen vokser
raskere enn den ellers ville ha gjort.

- Tilferselen av energi forer til raskere vekst. Men man ma holde seg

til de temperaturene fisken trives best i. Derfor er vi avhengig av stabil
energitilfarsel for & kunne gi stabile forhold i kar. | tidlig fase har laksen

INDUSTRIPARKNYTT | 6/2023

sd mye som fem prosent daglig tilvekst, legger Abelsen til.

Den stabile temperaturen oppnar de ved bruk av stabil energitilfersel
og varmevekslere som henter ut restvarmen fra avlgpsvannet.

- Det er flere grunner til at vi benytter oss av fjernvarmen. Det er bade
fordi den er miljgvennlig, temperaturen er stabil, infrastrukturen er
tilgjengelig, og det er en prosess som vi slipper & vedlikeholde eller
folge opp. Det forenkler var prosess. Vi trenger kun & 3pne en ventil og
blande inn varme ved behov. Personlig synes jeg det er positivt og litt
hyggelig at vi kan produsere mat pa restenergi fra prosessindustrien,
sier Abelsen.

Kvargy Smolt har investert mye pa energisiden de siste arene for &
enda bedre kunne utnytte energien i vannet.

- Vi har installert store varmevekslere pa alle avdelingene slik at vi kan
ta vare pa og utnytte energien enda bedre enn fer. Vi blir ikke lenger
like pavirket av vaer og vind og vi kan derfor produsere jevnt og trutt
hele aret. Varmevekslerne sikrer oss stabile temperaturer og vi trenger
ikke tilfaye like mye varme som tidligere for & holde jevn temperatur,
forteller Abelsen.

Inne i avdelingen hos Kvargy Smolt som heter tilvekst.

Daglig leder i Kvargy Smolt, John
Morten Abelsen.

Smolten, som starter som bittesma rognkorn, klekkes fram i klekkeriet
hvor vannet holder maks 7,5 grader. Etter omtrent 10 uker, nar de har
spist opp sin egen plommesekk og veier 0,17 gram, flyttes de videre til
startforingen. Der spiser og vokser de i 12 grader varmt vann til de er
mellom 3 og5 gram. Sa flyttes de videre til «tilvekst» hvor yngelen skal
std til den er 40 gram og kan vaksineres.

-l avdelingen som kalles tilvekst brukes varme fra Elkem. Der varmes
vannet opp, renses etter bruk og varmer sekundaert gjennom

Denne smolten har vokst seg stor og er snart
klar for & reise videre til et oppdrettsanlegg.

varmevekslere som henter ut restvarmen fra det rensede vannet. Nar
fisken er vaksinert, far den vokse til den blir 90-100 gram og selges
deretter, sier Abelsen.

Nar smolten har vokst et ars tid og blitt ca. 120 gram, tas den ut av
smoltanlegget og transporteres til oppdrettsmerdene ute pa kysten
av Helgeland og nordover. Den voksne laksen, som startet livet i
industriparken, havner etter hvert pd middagstallerkener rundt om i
Norge, i Europa, i Asia, i USA - og hos Restaurant Stenneset.

INDUSTRIPARKNYTT | 6/2023
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Svabo Industrinett, Frost Kraftentreprener og Anleggsservice trekker en av de
nye kablene som gar til Elkem. | front star driftsingenier og DLE-Fagansvarlig i
Svabo Industrinett, Espen Moe.

BYGGER NY STROMFORSYNING

TIL ELKEM

Svabo Industrinett monterer na ny forsyning av elektrisitet til Elkem Rana. De er na

inne i siste fase av prosjektet, og med seg pa laget har de Frost Kraftentreprener og

Anleggsservice.

De siste to manedene har Svabo Industrinett, sammen med Frost
Kraftentreprener og Anleggsservice, utfert forberedende arbeider for
a trekke tre nye 132 kV-kabler mellom Elkem og friluftsanlegget ved
Svabo.

- | forkant av trekkingen har vi utfert forberedende arbeider hvor vi har
gravd, apnet vegger og etasjeskiller, kjerneborret hull i vegger, lagt ny
kabelbro og installert trinsesystem for trekking av kablene, forteller
driftsingenier og DLE-Fagansvarlig i Svabo Industrinett, Espen Moe.

Frost Kraftentreprener star for selve trekkejobben og har utstyret som
er ngdvendig for a utfere en sa stor jobb. De skal blant annet lafte opp
en hel lastebilhenger med kabeltrommel p3, tre etasjer inne hos Elkem
og opp til trafohallen.

- Trekkingen er bare et av mange ledd i dette prosjektet, men det er
stor milepael & fa pa plass den, sier Moe.

Kablene trekkes fra trafohallen i nest gverste etasje hos Elkem
og ned i kjelleren. Via kjelleren hos Ferroglobe, som holder til i
samme bygg, feres kablene ut via tverrdukta, over vanndukta,
og inn i hovedkabeldukt. Derfra gar kablene ut ved den nye T17
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transformatorstasjonen, og til slutt i rer inn til friluftsanlegget.
Kablene trekkes ved hjelp av tyngdekraft, trinsesystem og vinsj. Nar

kablene er trukket gjenstar imidlertid den vanskeligste delen av jobben.

- A trekke kablene er i grunnen den lette delen av jobben. N&r det
er utfert ma man lgfte kablene av trinsesystemet og feste de med
kabelklemmer som er montert omtrent hver meter. Det er tungt og
fysisk krevende da man ma lgfte kabelen manuelt, forteller Moe.

- Vi ma ogsa reetablere alt som er revet i forbindelse med forarbeidet.
Det inkluderer bade derer, vegger og etasjeskiller, sier Moe.

Nar kabelen er trukket og festet skal den termineres i begge
ender og kobles til anlegget. Det krever en spesiell sertifisering og
spesialkompetanse.

- Alt av arbeid pa den nye kabelen krever at man er sertifisert for

det. Vi arbeider sa sjeldent med denne type kabel at det lenner seg
ikke for oss & opprettholde en slik sertifisering. Derfor bruker vi Frost
Kraftentreprener, som er sertifisert og har denne spesialkompetansen,
forteller Moe.

Her gar kabelen ned i rer under bakken og bort til
hovedkabeldukta.

Her gar kablene ned i kjelleren til Elkem.

De nye kablene er levert av Nexans. For de spesielt interesserte, kan
Moe opplyse at den er av typen standard PEX. Ifelge Moe, var Nexans
de som kunne levere pa kortest varsel. Det er bestilt tre kabler pa 1000
meter hver. En trommel med denne kabelen veier hele 8 tonn.

- Kablene ble fraktet fra Sveits og kom hit etter bare seks uker fra
bestilling. Det er vanvittig kort leveringstid innen kraftbransjen som
normalt har 9 maneders leveringstid pa slike produkter. Nexans har
0gsa levert mesteparten av det andre utstyret til denne jobben, sier
Moe.

Moe er imponert over innsatsen i prosjektet og snsker & rette en takk
til samarbeidspartnere.

- Jeg ma fa skryte litt av badde Frost Kraftentreprener, Anleggsservice,
og vare egne folk. Alle har virkelig statt pa og prosjektet har blitt
prioritert. Jeg vet at bade Frost og Anleggsservice har matte omrokere
pa sine prosjekt for & hjelpe oss, sa det er vi veldig takknemlige for,
avslutter Moe.

& =

Det er full sving nede i hovedkabeldukta. Her star

Espen Moe ved en av trinsene.
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Dette er en av de tre tromlene med 1000 meter kabel hver. Her lgftes den opp
gjennom etasjene pa en lastebilhenger.

INDUSTRIPARKNYTT | 6/2023
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KARTLEGGER MULIGHETENE
FOR SOLCELLEANLEGG

Mange tror at solceller ikke egner seg i solfattige Norge . Men strem fra solceller kan veere
et viktig bidrag, ogsa inn i den norske energimiksen. Na er Mo Industripark i gang med a
undersgke mulighetene for solcelleanlegg i industriparken.

Prosjektet eri en tidlig fase, men det er allerede gjennomfart en
analyse av mulighetene. Det er Asplan Viak som har blitt engasjert i
arbeidet med a vurdere ulike takflater i industriparken, for & se hvor
godt de egner seg for solcelleanlegg. De mest gunstige takflatene har
blitt tatt med videre inn i en utvidet lannsomhetsanalyse.

- Vi har involvert Asplan Viak, som har gjennomfert en analyse og
undersekt potensialet og muligheten for produksjon av strem i
industriparken ved bruk av solenergi, forteller forretningsutvikler i Mo
Industripark AS, Fredrik Lundestad, som er ansvarlig for utredningen.

- MIP har et veldig stort strembehov degnet rundt, aret rundt. Med
mange store servendte takflater er det derfor en selvfelge at vi matte
kartlegge mulighetene. Fordi, som energikommisjonen konkluderte
med tidligere i ar, vi trenger mer av alt - raskere, legger Lundestad til.

Analysen og undersgkelsen har resultert i en rapport, som konkluderer

med at det er potensial for solcelleanlegg i parken.
- Det er hovedsakelig teoretisk produksjonskapasitet pa takflatene i
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parken som er utredet. Det er ikke sett pa om takene taler vekten av
solcellepanelene og lignende. Baereevne pa takflatene blir naturlig &
se pa i neste ledd av prosjektet. Men konklusjonen er at det i alle fall er
potensiale for solcelleanlegg i industriparken, forteller Lundestad.

Teoretisk sett kan det produseres 3,5 millioner kWh med elektrisk
energi pr. r, hvis alle takflatene som er utredet realiseres, star det i
rapporten.

- Og da har vi bare sett pa takflatene pa bygningene som MIP eier.

Litt frem i tid vil vi ogsa se pa mulighetene for & etablere solceller pa
bygningsmasse og dpne arealer. Neste ledd i prosjektet er & verifisere
baereevne til takflatene pa de ulike byggende, noe som Norconsult er
ansvarlig for. Malet er d realisere et showcase for & skaffe oss erfaring,
sier Lundestad.

Hvis takene har tilstrekkelig baereevne, er det likevel ikke bare & sette i
gang med installasjon.

Forretningsutvikler i Mo Industripark AS,
Fredrik Lundestad.

- Vi kan dessverre ikke bare begynne & installere solceller pa takene.
Det ber gjeres i sammenheng med rehabilitering av takflatene,

og begge deler mad gjennom en investeringsbeslutning, forteller
Lundestad.

Hvis alle prosjekter skal gjennomfares, er det snakk om en investering
pa 54 millioner kroner. Det er ekskludert kostnadene knyttet til
eventuelle baerende forsterkninger til takflaten.

- Etableringen av solcelleanlegg ma skje stegvis, blant annet fordi vi
onsker & etablere litt erfaring fer vi kjgrer i gang for fullt. Men kanskje
vil vi ha de ferste solcellepanelene i parken om en to ars tid, sier
Lundestad entusiastisk.

Jernb st
Sykehuset

Rgssvoll

Fra flypl ca

FLYBUSS MO | RANA

Gjeldende fra 5.september 2023
Mandag-Fredag:

WF 744* WF 767 WF 770 WF 773 WF 774 WF 777 WF 778 WF779
05:40 08:30 10:05 12:55 14:40 17:35 19:10
*kk *kk *kk * %k * kK ¥k ok Kk

06:15 08:55 10:30 13:20 15:05 18:00 19:35

09:25 11:20 13:55 15:40 18:35  20:20  23:05

Jernb st
Sykehuset

Ressvoll

Fra flypl ca

Lgrdager: Sgndager:
WF770*  WF 772/773* WF 770* WF 773 WF 777 WF 778 WF 779
10:05 12:25 10:05 12:55 17:35 19:10
* %k *kk *kk * %k *% % *kk
10:30 12:50 10:30 13:20 18:00  19:35
13:55 11:10 13:55 18:35  20:20  23:05

*  Ruter merket * er kjgres pa behov og ma bookes pa forhand, kl. 21:00 dagen fgr.
Turene for Igrdag og spndag ma bestilles fredag for kl. 21:00.

*** passeres uten tidsangivelse.
Avgang fra flypl sd snartb jen er k

RUTE TRASE:  Busstasjonen, O.T.Olsensgt, CC Helma Hotell,

Scandic Meyergarden nedsiden, L.Meyers gate, Nordl vn,
Sagbakken, Ranenget og om sykehuset til Flyplassen.

Sgndre gate og Midtre gate hentes pa forespgrsel.

Pris pr pers. kr. 165,-.
TIf + 47 971 44 444

HTS=S———

Helgeland Transport Service

| forbindelse med jul kan det forekomme endringer.
For mer info se: www.helgelandtransportservice.no
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ANNA SOFIE ROBERGENG
Laerling i MIP Energi og IT, Mo Industripark AS

August 2022.

Det beste med jobben er at jeg har spennende og varierte
dager.

Tilbydd opplaering og utdanning til mine ansatte for a hjelpe
dem med & utvikle seg og vokse i karrieren.

Matpakke.

Nettavis.

Pa fritiden liker jeg & trene og vaere sammen med venner og
familie.

NIXdvd | X104

Ansatt siden

Hva er det beste med
jobben din?

Hva ville du gjort hvis du var
sjef i en uke?

Matpakke eller kantina

Nett eller papiravis?

Hva gjor du pa fritida?

SOFIE HELLOQY
Maler, Maler'n Din AS

Oktober 2022.

Det er at jeg ser forskjellen fra nar jeg kommer pa jobb til nar
jeg drar og at folk legger merke til og blir glad nar jeg gjer en
god jobb.

Akkurat det samme som jeg gjer nd. At jeg far dra ut & gjere
fysiske oppgaver, det er en skapende jobb & vaere maler.

Vanligvis matpakke men kantine pa lanningsdagen.

Nettavis fordi den oppdateres kontinuerlig.

Familieliv for det meste. Jeg er mye sammen med datteren
min og er ute og leker, baker, og holder pa med matlaging.
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JUBILANTER

60ar

RUNE BRATTLAND
Celsa Armeringsstal
04/12/1963

MERETE GUTTORMSEN
Rana Gruber
19/12/1963

55ar

EVA MONICA HESTVIK
Mo Industripark AS
09/12/1968

50ar

TROND CATO GRGNBECH
Mo Industritransport
23/12/1973

453r

MORTEN NIKOLAISEN
Rana Gruber
13/12/1978

ANSATT 20 AR | SAMME BEDRIFT

17.12 KJELL ARNE F@INUM, Celsa Armeringsstal

HAVARD BJERKLI
Rana Gruber
20/12/1978

40ar

TOM KRISTIAN RUUD VALRYGG
Ferroglobe
23/12/1983

35ar

TOVE KRISTINE KROKA-JENSEN
Ferroglobe
02/12/1988

MAY BRIT OSTERKLGFT
Ferroglobe
10/12/1988

30ar

ANDREAS MIKALSEN
Celsa Armeringsstal
13/12/1993

JUBILEUM

25ar

OLE MARIUS SOLBERG
Rana Gruber
01/12/1998

HAKON PEDERSEN
Rana Gruber
20/12/ 1998

20ar

MATHIAS RUNDHAUG
Rana Gruber
08/12/2003

IBEN ANDRE SOLHAUG TRONDSEN
Rana Gruber
13/12/2003

EMIL TONDERSEN
Rana Gruber
22/12/2003

ISAK HOVIK
Celsa Armeringsstal
26/12/2003

ANSATT 10 AR | SAMME BEDRIFT

01.12 SISSEL MOLUND, Rana Gruber
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STRESSNED .
OGLADOPP -

| TAKT MED NATUREN PA HELGELAND .

~\I HELGELAND

helgelandkraft.no l\\: KRAFT

Strem fra verdens vakreste kyst

Vi setter stor pris pa tips og innspill om saker du vil vi skal skrive om.

Innspill og tips kan sendes til industriparknytt@mip.no




